
(HARD ROCK AND ALLUVIAL)



Making Hard Rock & Alluvial Gold Mining Operations
more Efficient & Sustainable by

providing technical consulting services.

We assist and guide in 
prospecting as well as 
exploring at depth like 

trenching and core 
drilling, with core 

logging & analysis. We 
also help to customize 

methods of mining 
and mineral 

processing, both for 
open pit and 

underground mining.

With us you get 
all services under 

one roof - 
consultancy 

services, 
engineering, 

design, 
procurement, 

installation, and 
commissioning of 

customized 
mineral 

beneficiation 
plants.

Our team of experts 
plan optimum 

production 
processes by 

managing the 3M's - 
Manpower, 

Machinery, and 
Material.

We also assist clients 
in the recruitment, 

evaluation, and training 
of manpower.

Rendre les opérations minières de roche dure et d'or alluvial plus 
efficaces et durables en fournissant des services 

de conseil technique

Nous aidons et guidons 
dans la prospection ainsi 
que dans l'exploration en 

profondeur comme les 
tranchées et le carottage, 
avec carottage et analyse. 
Nous aidons également à 

personnaliser les méthodes 
d’exploitation minière et de 
traitement des minéraux, 
tant pour l’exploitation 

minière à ciel ouvert que 
souterraine.

Notre équipe d'experts 
planifie des processus 

de production optimaux 
en gérant les 3M : main 
d'œuvre, machines et 

matériel.

Nous assistons également 
nos clients dans le 

recrutement, l'évaluation 
et la formation de la main-

d'œuvre.

Avec nous, vous 
bénéficiez de tous les 

services sous un 
même toit : services 

de conseil, conception 
technique, achat, 

installation et mise en 
service d'usines 

d'enrichissement de 
minéraux 

personnalisées.

POUR LE HARD ROCK :- POUR LES ALLUVIES:-

Installations d'une capacité allant 
jusqu'à 100 tonnes par heure

Taux de récupération et d'enrichissement 
élevé - obtenu grâce à des techniques 
physiques et chimiques, c'est-à-dire 
flottation, lixiviation et CIP.

Dernière sélection de machines pour 
le concassage, le broyage, le criblage, 
la séparation par gravité et 
l'enrichissement.

Méthodes de traitement économiques 
et les plus récentes pour obtenir un 
enrichissement maximal du 
concentré.

Durabilité garantie pour exécuter les 
processus 24h/24 et 7j/7.

Installations rentables et efficaces 
pour les opérations d'extraction 
d'or à petite et moyenne échelle.

Technologie multi-passes, y compris 
l'éclusage et la centrifugation pour 
améliorer la récupération.

Réduire la consommation d’eau en 
mettant en œuvre des technologies 
de stockage et de déshydratation.

Unités mobiles et stationnaires.

M. Dhami possède plus de 30 ans 
d'expérience dans le conseil, la 
planification d'affaires ainsi que dans 
la gestion de diverses industries 
d'ingénierie, notamment l'exploitation 
aurifère. Il est ingénieur en mécanique 
et est titulaire d'un MBA en gestion 
des opérations ainsi que de la 
certification Six Sigma Master Black 
Belt. M. Shant Kumar est un éminent 

ingénieur minier et possède plus 
de 4 décennies d'expérience en 
tant que chef de projet auprès 
d'un important producteur d'or en 
Inde. Il se spécialise dans le 
fonçage de puits, le 
développement et la production 
mécanisés de mines, les levés, 
la géologie, la ventilation, la 
mécanique des roches, le 
système d'assèchement des 
mines et la planification avec 
des logiciels. Il a également une 
large expérience des activités 
minières dans les mines à ciel 
ouvert ainsi que dans les mines 
souterraines mécanisées de 
métaux profonds opérant à près 
de 1 km sous la surface.

M. Shankar Gouda est passionné 
par l'innovation dans l'extraction de 
l'or, du cuivre et du tungstène. Avec 
plus de 5 décennies d'expérience à 
des postes de direction dans les 
opérations minières, les usines de 
transformation des métaux et la R&D 
en Inde. Il est expert en biolixiviation, 
raffinage et dosage. Il a également 
traité de divers types de minerais 
dans différentes zones 
géographiques du monde, à savoir. 
Tanzanie, Arménie, Togo et Ghana.

M. Apsar Miya est un ingénieur 
minier expérimenté avec plus de 4 
décennies d'expérience dans 
différentes opérations minières 
d'or à grande échelle. Il est un 
expert minier chevronné doté de 
connaissances exceptionnelles en 
matière d’exploitation minière, de 
planification, d’organisation et de 
mise en œuvre de roches dures.

M. Krishna est un ingénieur agréé 
expérimenté avec 30 ans 
d'expérience dans les opérations 
et la gestion de projets pour des 
projets d'exploitation aurifère à 
grande échelle. Il est un 
spécialiste de la planification, de 
la conception, de 
l'approvisionnement, de 
l'installation et de la mise en 
service d'usines d'enrichissement 
à grande échelle. Il est un expert 
dans l'optimisation des broyeurs 
SAG et des broyeurs à boulets et 
connaît différentes zones 
géographiques, à savoir. Arménie, 
Togo, Ghana et Inde.

EXPERTS BORD  À

Directeur technique

Directeur technique

Directeur technique

Directeur technique

Directeur général

Mines et géologie

Mines et géologie

Ingénierie

(Métallurgie)



CUSTOMIZED PRODUCTS ARE AVAILABLE ON REQUEST

High Recovery Process-23

High Recovery Process-24

High Recovery Process-25

High Recovery Process-26

• Jaw Crusher  
• Wet Pan Mills
• Concentrator
• Shaking Table

Moderate Recovery Process-21

Moderate Recovery Process-22

High Recovery with
Chemicals Process-27

High Recovery with
Chemicals Process-28

This process is not suitable 
for high capacity.

This process is not viable
at low capacity.

This process is not 
viable at low capacity.
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Supplying world-class equipment as well as turnkey projects with best-in-class processes 



MODERATE RECOVERY PROCESS (5-15 TPH)



HIGH RECOVERY PROCESS (15-100 TPH)



STORAGE TANKS

HIGH RECOVERY PROCESS WITH CHEMICALS (50-100 TPH)



High Recovery Process-13

High Recovery Process-14

High Recovery Process-15

High Recovery Process-16

Moderate Recovery Process-11

High Recovery with
Chemicals Process-17

Moderate Recovery Process-12

High Recovery with
Chemicals Process-18

High Recovery with
Chemicals Process-19

This process is not recommended for 
higher capacities as recovery goes 
down drastically at high Tonnage.

This process is not viable
at low capacity.

• Washing Plant
• Hydro Cyclone (Cavex)
• Storage Tanks
• Concentrator (Knelson)
• Shaking Table

• Washing Plant  
• Hydro Cyclone (Cavex)
• Storage Tanks
• Concentrator (Knelson)
• Shaking Table
• Thickner
• Leaching Tank
• Carbon In Pulp Process
• Electrolysis

• Washing Plant  
• Sluice Channel
• Shaking Table

Supplying world-class equipment as well as turnkey projects with best-in-class processes



MODERATE RECOVERY PROCESS (60-80 TPH)



HIGH RECOVERY PROCESS (60-120 TPH)



STORAGE TANK

CONCENTRATOR

HIGH RECOVERY PROCESS WITH CHEMICALS (80-120 TPH)



Vibrating Feeder: 
These provide steady & controlled feed for
downstream processing and are designed
for both mobile as well as for stationary 
setups.

Washing Plants: These reliable and rugged
machines for washing slurry are the result of
years of field experience and excellent
engineering.

Steel tanks: Proper design, construction &
safety protocols are maintained in erecting
these tanks for convenient storage of 
slurry.

Shaker Deck: This is a gold washing plant
designed to trap maximum free gold in its 
belly.This machine is especially developed for
small scale alluvial mining.

Ball Mills: These highly advanced machines
are specifically engineered for wet grinding,
are low in power consumption and require
minimum maintenance.

Shaking Table: These tables are designed 
and manufactured to efficiently separate 
free gold from other lighter minerals and 
sand.

Elution (Carbon desorption) and 
Electro winning setup: In this setup Gold 
desorption & Electro winning is carried out 
efficiently & effectively in the Elution 
column and the Electro winning cell.

Floatation Machine: This machine is 
used for agitation and frothing, to reduce 
concentrate and gang material ratio for 
economical operations.

Concentrators: These are designed to 
achieve highest recovery of free gold through 
optimum circuit performance.

Gold Smelting Furnace: These smelting
furnaces are capable for extracting & 
refining gold from ore at high temperatures 
while maintaining all safety protocols. 

Vibrating Screens: These are designed to 
incorporate any type of screening size
and media, both dry and wet.

Jaw Crushers: These reliable and
productive machines have been developed
to crush the hardest ores & rocks with
outstanding performance

Hydro-cyclones: These are known for their
efficiency, reliability, & performance in 
particle size classification, desliming & 
dewatering processes.

Carbon in pulp (CIP): This equipment is
designed and manufactured to extract all
the dissolved gold on activated carbon
by adsorption.

EQUIPMENTS FOR PROSPECTING SUCCESS



Apex Gold Mining Solutions Pvt. Ltd.
 740-A Urban Estate-1, Regd. Office:

Jalandhar-144002, Punjab, India 

 Plot No. C-53 & C-54, WORKS:
Vill. Jhal Thikriwal, Kapurthala-144602
Punjab, India

Mail: info@apexgme.com 
Web: www.apexgme.com
Ph:+971 52 649 7899

Contact Us

Founded in 1996, Apex Gold Mining Solutions Pvt.Ltd. is a leader in providing 
customized solutions for Gold mining consulting and engineering services.

APEXGME designs, manufactures and supplies a large range (5 to 500 TPH)
of extraction systems for gold mining operations, where each machine is precisely
engineered to meet the highest industrial standards.


